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GENERAL MACHINING TOLERANCE - GRADE MEDIUM ( UNI EN I1SO 22768 ) REMOVE SHARP EDGES
TOLLERANZA GENERALE DI LAVORAZIONE - GRADO MEDIO ( UNI EN ISO 22768 ) TOGLIERE SPIGOLI VIVI B zc N O
. above  Gruppodi | oltre | - 6 | 30 120 400 1000 2000 4000 <hamfer 4 gi4se R=0s5 @ vamﬂ-mm-mNNm%m
Size upto  dimensioni finoa 6 = 30 120 400 1000 2000 4000 SMUsso
- 2060 UFFICIO TECNICO
Tolerance Scostamenti +0.1 0.2 #0.3 05 #08 +1.2 +2  #3 VALIDO PER COSTRUZIONE
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% % NORME GENERALI DI SALDATURA
7 © GENERAL RULES FOR WELDED JOINTS
o . PREPARAZIONE DEI LEMBI SECONDO "DIN 1912"
QAAZDM:_M\__ 4_/\% m Rummmmmmﬁm A_uum mm_h_u% ﬁm EDGE PREPARATION FOR WELDING ACCORDING TO
n u O be welde
1380 DOVE NON ALTRIMENTI INDICATO -A =0.7 A
- DELLO SPESSORE MINIMO DA COLLEGARE L
WHERE NOT SPECIFIED - A= 0.7 ﬁ
OF THE MINIMUM THICKNESS TO BE JOINT %
Part B < S.P. R.V. R.V. 20,8 kg
- Da saldare ) 103 - EY o 7 Disegnato Verificato Autorizzato Materiale Massa
/ - To be welded m m Descrizione: . .
S T o oge Canale di scarico curvo
N + - N. (Curved drain channel)
Bart B i Disegno N. Scala: 1-8
T <S>
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 PatA E - 60-24-00B-114  Revisione: 0
’ - Da saldare i Foglio: 1 di 1
\&/ - To be welded 7
&\\ % A termine di legge e' rigorosamente vietato riprodurre o comunicare a terzi il contenuto del presente disegno
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